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2/4 kW 3050 x 1525 mm 4/6/8 kW 3050 x 1525 mm 4/6/8 kW 4050 x 2060 mm
SR-F eX-F Plus RX-F
Maksymalna wydajnosc Maksymalna wydajnosc Maksymalna wydajnosc
na materiatach cienkich w catym zakresie na arkuszach ponadstandardowych
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2,7 kW 3050 x 1525 mm 4,5/6 kW 3050 x 1525 mm 4,5/6 KW 4050 x 2060 mm
SR eX Plus RX
Najwyzsza jakos¢ na materiatach Najwyzsza jakos¢ w catym Najwyzsza jakos¢ na arkuszach
cienkich i sredniej grubosci zakresie ponadstandardowych
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Jesli chcesz osiggac najwyzsze cele,

potrzebujesz silnego partnera, na ktérego mozesz liczyc.

Firmy na catym $wiecie stosujg wysoce wydajne wycinarki laserowe marki
Mitsubishi Electric od 1982 roku.

Tylko projektujac i produkujgc wszystkie kluczowe komponenty we wtasnych
zaktadach mozna dopracowaé je do perfekcji. Mitsubishi Electric korzysta z
wiasnych systemoéw sterowania, silnikéw, falownikéw, przekaznikéw i wielu in-
nych komponentéw dostosowanych do wymogdw pod kazdym mozliwym
wzgledem. Tak zbudowany produkt finalny pracuje bezproblemowo - czesto
nawet dziesigtki lat po zakupie.

Kazdy, kto rozwaza bezpieczng inwestycje w solidny system do ciecia
laserowego wybiera Mitsubishi Electric.

£ Mitsubishi Electric
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Odwiedz nas w naszej nowej siedzibie w Ratingen,
gdzie mozna zobaczy¢ szerokg game naszych
produktow w akcji. Zachwy¢ sie ,Swiatem
Mitsubishi Electric”!

Czym zajmuje sie Mitsubishi Electric?
Droga do bezpiecznej technologicznej przysztosci...

Jako korporacja przyjazna srodowisku, Mitsubishi Electric zatrudniajgc ponad 139 000 wysoce wykwalifi-
kowanych pracownikéw produkuje elektryczne i elektroniczne podzespoty oraz wiele kompleksowych i za-
awansowanych technologicznie rozwigzan. Asortyment firmy obejmuje systemy satelitarne, podnosniki,
telebimy, roboty przemystowe, systemy do obrobki elektroerozyjnej (EDM), systemy laserowe, sterowniki
CNC, urzadzenia klimatyzacyjne, pétprzewodniki oraz wiele, wiele innych. tgczna roczna sprzedaz na
Swiecie wyraza sie liczbg ponad 35 mld Euro.

Wszystkie kluczowe komponenty do systemoéw laserowych produkowane sg w naszych zaktadach i
spetniajg najbardziej rygorystyczne normy jakosciowe.

Mitsubishi Electric — 40 systemow satelitarnych. Mitsubishi Electric — najszybsza na swiecie winda, Szanghaj. Mitsubishi Electric — najwiekszy na Swiecie ekran ultra HD, Times Square,
Nowy Jork.

£ Mitsubishi Electric
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1982

1990

2000

26 modeli od 1982 roku.

Gwarancja innowacyjnosci i niezawodnosci.

Przeglad informaciji
Sektory zastosowan
O Mitsubishi Electric

Wstep

Przeglad modeli

Funkcja F-CUT

Funkcja High-Peak Piercing
Ekologia

Niezawodnos$¢ o kazdej porze
Optymalizacja obstugi
Wsparcie operatora

Technologie laserowe

Systemy Fiber laser

Zasada dziatania
Wydajnos¢ energetyczna
Gtowica Zoom Head
Funkcja Hot-Reserve
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Zasada dziatania
Koszty - réznice
Oszczednosé energii
Idealne ciecie

Mniej obrébki wtérnej
Stabilnos¢ mocy

Wiecej ...

Automatyka

Pakiety oprogramowania
Bezpieczenstwo inwestycji
Dostepnosé

Serwis

Czesci zamienne

Dane techniczne

2020

Odkryj praktyczne rozwigzania
od Mitsubishi Electric!

Zaznacz wazne strony podrecznymi

znacznikami indeksu.

£ Spis trese
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Obejrzyj film:
www.mitsubishi-laser.de/movie

Obecnie Mitsubishi Electric

produkuje systemy laserowe wytgcznie pod wtasng marka....

Wymogi dotyczace budowy i montazu tysiecy wind sg surowe — praktycznie takie jak dla najszybszej na $wiecie windy zbudowanej przez Mitsubishi Electric.
Aby spetni¢ te wymagania potrzebne sg precyzyjne systemy do ciecia laserowego, ktére charakteryzujg sie wysokg wydajnoscia i jakoscig ciecia. Jednakze na
poczatku lat osiemdziesigtych zaden z systeméw do ciecia laserowego dostepnych na rynku nie spetniat takich kryteridéw. To sie zmienito, odkad Mitsubishi
Electric wdrozyto systemy do obrébki elektroerozyjnej (EDM) wykorzystywane przez wielu producentom form i narzedzi oraz wtasne systemy laserowe. Dzieki
tym technologiom restrykcyjne wymogi w zakresie doktadnosci mogty by¢ wypetnione. Obecnie ponad 12 000 systemow laserowych oraz ponad 65 000 maszyn
EDM pracuje w zaktadach produkcyjnych na catym $wiecie.

Ciecie laserowe dla systemow satelitarnych Dlaczego Mitsubishi Electric?

Najbardziej surowe wymagania w zakresie jakosci obowigzujg w przemysle ko- Nie wiemy, czy nasza Sciezka rozwoju uchronita naszych klientéw przed ,pro-

smicznym dla ktérego Mitsubishi Electric zbudowato jak dotad 40 satelitow kra- totypami”, ani czy wyjgtkowa jako$¢ obrobki byta przyczyng wzrostu popular-

zacych wokét Ziemi. Jakosé komponentéw stosowanych w tych rozwigzaniach nosci systeméw laserowych Mitsubishi Electric. Zapewne nie bez znaczenia

od dekad jest realizowana systemami laserowymi i EDM Mitsubishi Electric. dla naszych klientéw jest relatywnie maty zakres czynnosci serwisowych i
bardzo rzadka konieczno$¢ ponownej obrébki wycinanych detali. Jedno jest
pewne ta najwyzsza jakos$¢ i doktadnos$é zostata uzyskana dzieki naszym
wtasnym, unikalnym technologiom — technologiom Mitsubishi Electric.

Zapoznaj sie z tym co wyrdznia Mitsubishi Electric, przekonaj sie jak inwestycja w nasze systemy laserowe moze byé optacalna podczas wielu lat eksploatacji.

£ Systemy laserowe
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Systemy laserowe

Seria ML3015 SR
Wydajna obrébka

|

MESDTS SR materiatéw cienkich
Seria ML3015 eX — /T\
Seria ML4020 RX ML30TSeX
Najwyzsza jakoS¢ w
catym zakresie grubosci J _
-~
v ML4020 RX 7\

£ Systemy laserowe
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Na peitnej mocy.
Zadnych kompromisow!

_: Obejrzyj film:
0L www.mitsubishi-laser.de/f-cut-en

Funkcja szybkiego ciecia

zwana F-CUT!

F-CUT - wieksza wydajnosc¢ przy nizszych kosztach. Bardzo szybki ruch gtowicy
tngcej bez zatrzymywania w miejscu wpalenia i wyjscia. Ta funkcja jest moz-
liwa dzieki szybkiej bezposredniej komunikacji pomiedzy uktadem sterowania
wigzka lasera a uktadem sterowania gtowica przy wykorzystaniu technologii
MHC-L (Mitsubishi Electric High-speed Controller for Lasers).

Konwencjonalny sposéb
Gtowica tngca zatrzymuje sie na chwile w miejscu wpalenia i wyjscia.

=> = => =>

Wiazka wytaczona Wtaczona Wytaczona Wiaczona Wytaczona

Ciecie laserowe Ciecie laserowe

/<or‘2_7§ci w Mgmiemiu oLa\.

Wigzka lasera moze by¢ zatgczana i wytgczana w ciggu mikrosekundy.

Funkcja F-CUT pozwala na znacznie szybszg obrébke, a to przektada sie na
nizsze koszty produkgiji.

Funkcja F-CUT
Szybka obrébka bez zatrzymywania gtowicy tnace;j.

—

Wiaczona Wtaczona Wytaczona Witaczona Wytaczona

Ciecie laserowe Ciecie laserowe

£ Systemy laserowe



Miliardy dodatkowych fotonow.

Czas przebicia dla stali zwyktej krotszy nawet 0 98%!

Krétszy czas przebicia dla materiatéw sredniej grubosci oraz grubych

Dzieki umiejetnej kombinacji pomiedzy energig wigzki laserowej a strumieniem gazu, czas przebicia zostat
skrocony nawet o0 98 %. Prace nad tym rozwigzaniem pozwolity w ostatnich latach zwiekszy¢ zakres grubosci
z wykorzystaniem funkcji szybkiego przebicia z 8 do 25 mm.

Technologia Fiber

Grubos$¢ arkusza: 25 mm

alnafobrobkal

Grubos$¢ arkusza: 25 mm
Obkal [Kemwene

oszczednosé czasu 67 % oszczednos$¢ czasu 42 %

oszczednos¢ czasu 83 %
oszczednos$¢ czasu 92 %

oszczednos¢ czasu 75%

Grubos$¢ arkusza: 19 mm Grubos¢ arkusza: 19 mm

oszczednosé czasu 80 % oszczednos¢ czasu 50 %
oszczednos¢ czasu 93 % oszczednos$¢ czasu 82 %

oszczednosé czasu 95 %

Grubos¢ 'arkusza: 12 mm

oszczednos¢ czasu 87 %
oszczednosé czasu 93 %
oszczednosé czasu 98 %

0 5 10 15 20 Sekundy

Grubos¢'arkusza:'12 mm

oszczednos¢ czasu 92 %
oszczednos¢ czasu 92 %

0 5 10 15 20 Sekundy
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£ Systemy laserowe



Poréwnanie rozmiarow czgstek

Wios 70 um
Kurz 10 um
Dym T um

Wydajnosc filtra systemu
odciggowego
0,5um
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Zdrowie operatora i korzysci dla srodowiska
dzieki Mitsubishi Electric.

for a greener tomorrow

Skuteczne odprowadzanie zanieczyszczen generowanych przez system laserowy ma kluczowe znaczenie.
Opary powstajgce w trakcie procesu ciecia sg odprowadzane bezposrednio spod obszaru gtowicy tnace;j,

po czym przechodzg przez uktad wktadéw filtracyjnych o skutecznosci oczyszczania 99,999%. Efektem jest
czyste powietrze bezpieczne dla operatora i Srodowiska naturalnego.

£Z= Systemy laserowe
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Gotowe do pracy 24 godziny na dobe.

Niezawodne w dzien i w nocy.

System zapobiegania kolizjom Tryb nocny ,Night Mode” Jesli jednak cos péjdzie nie tak, nadal jest
Na poczatku kazdego programu gtowica w osi Z Tryb Night Mode mozna aktywowac recznie lub magnetyczny system redukujacy skutki kolizji
podnosi sie do najwyzszej pozycji zanim zejdzie automatycznie po wczes$niejszym zaprogramowa- Glowica tnaca jest osadzona magnetycznie. W przy-
do pozycji startowej. Zmniejsza to ryzyko kolizji i niu czasu startu. Tryb ten optymalizuje ruch gto- padku kontaktu z przeszkodg jej ponowne osadze-
sprzyja niezawodnej pracy — niezaleznie od po- wicy tngcej oraz zwalnia operacje wymiany stotow. nie w pierwotnym potozeniu zajmie zaledwie kilka
ziomu wiedzy operatora. Ryzyko kolizji jest znacznie ograniczone, a przy sekund. Ryzyko powaznych uszkodzen jest zni-

tym jest mniej hatasu. kome, a czesto nawet centrowanie wigzki nie jest

konieczne.
24

| Tryb ,Night Mode”

»I Kolizja

Start programu Start Produkcja Tryb dzienny |

£Z= Systemy laserowe
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Skaner kodow kreskowych

Ohy20)

i Obejrzyj film:
[=]br ! www.mitsubishi-laser.de/scanner-en

Optymalizacja czasu?

Zawsze w standardzie, zawsze optacalna.

Minimalny czas na ustawienia

Réwnolegle oznacza szybciej niz szeregowo. Skro-
cenie operacji takich jak wymiana i czyszczenie
dyszy, kalibracja wysokosci, przedmuch wigzki i to
wszystko w jednym czasie to wiecej czasu na wia-
$ciwg produkcje.

Szybka i tatwa obstuga:
1.Skan kodu kreskowego
2. Przycisk start

Akcjal

Etap 1: Skan kodu kreskowego Etap 2: Start procesu

Poprzedni proces

Zoptymalizo:wany proces:s

Oszczednos$ci 38 % |

0 20 40 60 80 100 %
Czyszczenie dyszy Zmiana dyszy
Kalibracja kontroli
wysokosci Przedmuch gazu

£ Systemy laserowe

C e ansowane roZwiaZ ania, FF‘OS‘\Lc\ oBstu A




Niezbyt duzo doswiadczenia w technologii laserowej?

Nie ma powodow do zmartwien — nasze systemy sterowania udzielg wsparcia.

Najlepsze efekty ciecia Autokontrola

Czasami wykonane ciecie nie jest doktadnie takie, Wszystkie gtéwne komponenty systemu do ciecia
jakiego chcielismy — by¢ moze krawedz jest zbyt laserowego sg caty czas monitorowane. Ponadto
chropowata lub wystapity przetopienia. W takiej sy- wszystkie monitorowane parametry sg w czytelny
tuacji z pomocg przychodzi menu z graficzng dia- sposob wyswietlane na gtéwnym ekranie.

gnoza. Po wybraniu odpowiedniego zdjecia opera-
tor uzyskuje wskazowki jak poprawic efekty ciecia.

Tercz SZ»ZBLO Vla\uc_z,\]SZ, sie ogs'fvgi.

Aktywna kontrola
W trakcie ciecia istnieje mozliwos¢ ptynnej regulaciji
pozycji ogniskowej oraz predkosci.

£Z= Systemy laserowe




Wbudowana fachowa wiedza.

Aby zapewni¢ pomoc, ktorej potrzebujesz.

Wyswietlacz pozostatego czasu
Wyswietla czasu pozostaty do zakon-
czenia programu. W dowolnym cza-
sie mozesz sprawdzi¢, kiedy program
ciecia zostanie ukonczony.

Prognoza czasu
Przed rozpoczeciem programu ciecia

jest mozliwo$¢ sprawdzenia czasu nie-

zbednego na jego wykonanie. Dzieki
temu operator moze fatwo i elastycz-
nie planowac realizacje swoich zadan.

Szybka produkcja dodatkowych detali
W razie potrzeby wyprodukowania do-
datkowych detali mozna to zrobi¢ w
dowolnym czasie za pomocag kilku klik-
nie¢ na pulpicie sterujgcym, bez po-
trzeby tworzenia nowego programu w
biurze technologa.

Wygodna modyfikacja programu
Zmiana parametrow ciecia moze by¢
tatwo wprowadzona nawet tylko dla
wybranych konturéw po ich oznaczeniu
poprzez klikniecie na pulpicie steruja-
cym. Pozwala to zaoszczedzi¢ mnéstwo
czasu.

£ Systemy laserowe
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Technologia
Fiber

Technologie laserowe.

Predkosc, jakos¢ ciecia i koszty muszg byc starannie wywazone, jesli inwestycja ma sie optacac.

Technologia Fiber

Systemy laserowe fiber realizujg bardzo szybkg obrébke materiatéw cienkich. Bezgratowe ciecie o niskiej chropowatosci powierzchni jest charakterystyczne
Dtugos$¢ fali wynoszaca 1,07 um jest znakomicie absorbowana przez tego dla laseréw typu Cross-Flow. Z uwagi na wysoka jakos¢ powierzchni, koniecz-
typu metale, co przektada sie na znakomitg efektywno$é. Ta absorbcja energii nos¢ czasochtonnej i kosztownej ponownej obrébki zostaje znaczgco zreduko-
jest wyzsza niz w przypadku technologii CO,, stad wigksze predkosci. wana. Lasery w technologii Cross-Flow sg stosowane w przemysle juz od kilku

dekad. Sg one niezawodne, trwate i niemalze bezobstugowe.

= Technologie laserowe
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Systemy laserowe fiber.

/asada dziatania.

Wysokowydajne lasery fiber majg modutowg budowe. W module lasera fiber (Swiattowodowego) zestaw
diod ,pompuje” fotony do aktywnego swiattowodu, w ktérym generowana jest wigzka laserowa.
Poszczegdlne moduty lasera swiattowodowego sg pogrupowane w uktad o wymaganej mocy. Wigzka
laserowa jest prowadzona do gtowicy tngcej za pomoca elastycznego kabla swiattowodowego.

/\/o:jsz,\]gsz,e Jo P er[a+6w c[emL[c_L i §r‘e2m[e~i3r‘vgo§c[.

Bezkompromisowo szybki !

Lasery fiber



for a greener tomorrow

Pozwol swojemu licznikowi energii odpoczac.

Oszczednosc energii do 50 %!

Magia wydajnosci Niskie koszty ciecia Tryb ECO mode

Dzieki wysokiej wydajnosci lasera swiattowodo- To takze dzieki perfekcyjnie zaprojektowanym Inteligentny tryb ECO mode stopniowo odtgcza po-
wego mozesz istotnie obnizy¢ rachunki za prad. uktadom sterowania oraz jednostkom napedowym szczegdblne podzespoty podczas nieplanowanych
Oszczednos¢ energii moze wyniesé nawet 50% — Mitsubishi Electric. przerw w produkcji. W trybie czuwania koszty moga
to unikalne dla technologii laserowe;j. by¢ zredukowane nawet o 70 %. Ponowna aktywa-

cja systemu laserowego zajmuje ok. 1 min.

Zatrzymanie procesu Kontynuacja

Krok 1
Zrodto
Krok 2

Gaz
y Krok 3 Ponowny start

Uktad chtodzacy

Lasery fiber

Mmiej emer‘g[[, niZszZe LOSZ:lL\7.




Formuita 1

/ Sauber C36 Ferrari

@ Sauber F1° Team

MANUFACTURING PARTNER

Od materiatow cienkich do grubych i z powrotem?

Dziata szybciej niz pit stop!

Glowica Zoom Head - regulacja w rekordowym czasie

Kazdy, kto na co dzien wykonuje obréobke materiatéw o réznej grubosci, ciggle Elementy optyczne sg hermetycznie zamkniete w celu ich ochrony przed
zmieniajgc parametry, chciatby za kazdym razem wznawia¢ proces ciecia w zanieczyszczeniem w trakcie wykonywania codziennych operacji. Jedyne, co
jak najszybszym mozliwym czasie, a przy tym uzyskiwac¢ jak najlepszg jakosc. da sie zauwazyé, to fakt, iz wszystko dziata bezproblemowo.

Gtowica Zoom Head opracowana przez Mitsubishi Electric wtasnie to umozli-

wia — szybkos¢ i elastycznos$¢ przez wiele kolejnych lat.

Lasery fiber

37
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Monitoring sam w sobie nie jest zabezpieczeniem

ciggtosci produkciji, ale nasza funkcja Hot-Reserve juz tak.

Gdy jeden z modutéw diodowych zawiedzie, czy maszyna przestanie dziataé? Nie z funkcja Hot-Reserve!
Podczas normalnej eksploatacji systemu laserowego fiber moduty diodowe pracujg z wykorzystaniem nie
wiecej niz 80% swojej mocy maksymalnej. W razie awarii jednego z modutéw pozostate zaczng dziata¢ ze

zwiekszong mocg, tak aby zapewni¢ dalszg bezproblemowg eksploatacje maszyny na petnych parametrach.

Nominalne dziatanie Funkcja Hot-Reserve

Modut uszkodzony

-
o

.
1 \
= s Pozostate moduty

—  ——— ___— zastepujg modut

/ uszkodzony

TéanOlOgia\) L‘(’ér‘a\ nie Z_c\vvieéz_[e.
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Systemy laserowe Cross-Flow.

/asada dziatania.

Wiagzka laserowa powstaje dzieki wytadowaniom elektrycznym w specjalnej mieszance gazéw o relatywnie
wolnym przeptywie i w kierunku prostopadtym do jej osi. Uktad specjalnych zwierciadet intensyfikuje proces
wymuszonej emisji fotonéw umozliwiajgc powstawanie wigzki o duzej mocy, ktéra po opuszczeniu zrédta
dalej jest prowadzona do gtowicy tngcej poprzez uktad zwierciadet kagtowych.

Zwierciadto catkowicie
odbijajace

Elektrody

! /— Zwierciadto czesciowo odbijajace

/— Wigzka laserowa

/\/ajvv7i.sz.a JaLogc’, Jz.i%L[ OF&’\LQVMLOV\/QWQJ ‘l’ecL,moloQEi.
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Kosztylkonwencjonalnegojlaseraicon

a'koSztyaCroSs-Elow

Konwencjonane systemy laserowe w technologii CO, wymagajg

duzych, kosztownych naktadow serwisowych.

Zyskaj wiece] mniejszym kosztem.

System Cross-Flow ma przewage dzieki komponentom, bez ktorych moze sie obejsc.

Koszty utrzymania nizsze nawet 0 77 % Patent.
T Rezonator Cross-Flow opracowany przez Mitsubishi
40000 : . Electric wymaga znacznie mniej obstugi serwisowej

niz konwencjonalne rezonatory CO,. Zawiera mniej
komponentow podlegajgcych naturalnemu zuzyciu
eksploatacyjnemu, co powoduje, ze jego koszt

35000

Przez pierwsze 30000

7 lat oszcze- . utrzymania jest nizszy nawet o 77 % w poréwnaniu
dzasz do g : > 4 i z konwencjonalng technologig CO,.
€113 000 20000

— . . Komwen- il Ponadto z uwagi na fakt, iz gaz laserowy nie jest
.............. ............... : ttoczony do komory rezonatora Cross-Flow w trybie
: : : : : ciggtym, a jedynie raz na dobe, jego zuzycie jest

wielokrotnie nizsze.

Lasery Cross-Flow

CZ_7 wieéz,fa\'feg ‘\Lo wclegmfej?



CROSS-FLOW

Mozesz oszczedzaé

Oszczedzaj energie.

Efektywnos¢ i najwyzsza jakosSc ciecia.

Wytadowania elektryczne just-on-time

Technologia pozwalajgca zmniejszy¢ zuzycie energii

zawsze, gdy wigzka laserowa jest wytgczona.

Konwencjonalny
rezonaor CO,

Rezonator
Cross-Flow

Nizsze koszty ciecia

Mitsubishi Electric.

Mitsubishi Electric

Wiazka aktywna

45

Z_ Cross—{:‘ow G\Lie osz,cz_%Jz,asz_ emaréi%./

To takze dzieki perfekcyjnie zaprojektowanym
uktadom sterowania oraz jednostkom napedowym

£ |Lasery Cross-Flow

for a greener tomorrow

Tryb ECO mode

Inteligentny tryb ECO mode stopniowo odtgcza po-
szczegllne podzespoty podczas nieplanowanych
przerw w produkcji. W trybie czuwania koszty moga
by¢ zredukowane nawet 0 99 %. Ponowna aktywa-
cja systemu laserowego zajmuje ok. 3 min.

Zatrzymanie Wznowienie
procesu procesu

Krok 1
Wytgczenie Zrédta lasera

Krok 2 Restart
Wytgczenie gazu
Krok 3
Wytaczenie urzgdzenia
chtodzacego




Ciecie konwencjonalne

Roznica, ktorg zobaczysz i poczujesz.

Najwieksza zaleta naszej jakosci ciecia — brak kosztéw ponownej obrobki.

Brilliantcut — poprawa jakosci cigecia nawet o 50 %!

Relatywnie wolny i poprzeczny przeptyw gazu laserowego w rezonatorze Cross-Flow jest stabilnym Srodowi-
skiem dla reakc;ji laserowej wyzwalanej wytadowaniami elektrycznymi i w potgczeniu z opatentowang metoda
kontroli wigzki umozliwia ciecie z najwyzsza jakoscig porownywalng z tg, ktérg uzyskuje sie technologig skra-
wania. To oznacza, ze potrzeba ponownej obrébki jest wyeliminowana lub ograniczona do minimum.

Konwencjonalne

16 ym

l

T Stal nierdzewna, 10 mm T
25 ym 12 ym

£ |Lasery Cross-Flow
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Mniej ponownej obrobki, wiecej korzysci.

Technologie dla materiatow o dowolnej jakosci.

Funkcja DR (Dross Reduction)

Kontrola przyspieszania i zmniejszania predkosci
ciecia w ostrych naroznikach w potaczeniu z kon-
trola mocy wiagzki. Funkcja eliminuje efekt przegrze-
wania materiatu i poprawia jakos$¢. Dedykowana
jest dla stali nierdzewnej i galwanizowane;.

Funkcja K-CUT

Nie wszystkie materiaty majg takg sama jakosé.
Dzieki funkcji K-CUT mozliwe jest ciecie materia-
téw nawet bardzo ztej jakosci.

Funkcja Plasma-Guard

Pomocna przy cieciu skomplikowanych ksztattow
w grubej stali nierdzewnej. Automatyczny system
regulacji parametrow ciecia zapobiega powstawa-
niu problemoéw wynikajgcych z tzw. efektu plazmy.
Dzieki temu rozwigzaniu mozna uzyskac ostre na-
rozniki nawet w najgrubszej stali nierdzewne;j.

DR nieaktywna

DR aktywna

Konwencjonalne K-CUT

Funkcja PG
nieaktywna

PG aktywna

627 JaLogé ciecia ma 576 JOSLOVla\’fo\.

Lasery Cross-Flow
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Zmienna dtugosc wigzki, zmienne rezultaty.

Stata dtugosc¢ wigzki, state rezultaty — tego oczekuj od Mitsubishi Electric.

System statej dlugosci wigzki Czujnik mocy HSPS

Zmienna dtugos¢ wigzki szybko przektada sie na réznice w jakosci ciecia w zaleznosci od potozenia detalu Czujnik mocy — patent Mitsubishi Electric monitoruje
na stole roboczym lasera. Jest to nie tylko irytujace, ale takze kosztowne. Kazdy laser Cross-Flow od moc wigzki lasera w czasie rzeczywistym, nie po-
Mitsubishi Electric dostarczany jest z systemem statej dtugosci wigzki — tak jak to by¢ powinno. Zanim zwala na odchylenia mocy wieksze niz +1%, umozli-
zdecydujesz sie zakupi¢ jakikolwiek system laserowy powiniene$ sprawdzi¢ doktadnos¢ ciecia tego sa- wiajgc w ten sposob obrébke nawet materiatéw wy-
mego detalu w kazdym narozniku stotu roboczego lasera. soce refleksyjnych takich jak aluminium i miedz.

£ |Lasery Cross-Flow
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W jaki sposéb
automatyzacja
zwieksza zyski?
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Automatyzacja powinna by¢ elastyczna.

Gotowa na rozne warianty.

System laserowy ze zmieniarkg palet nie jest wystarczajgcy? Z wykorzystaniem dodatkowej automatyzacji mozesz zwiekszy¢ wydajnosc¢ -
wyprodukowac¢ wiecej w tym samym czasie. Mamy inteligentne, dostosowane do indywidualnych potrzeb rozwigzania. Sg to systemy zata-
dunku i odbioru detali, automatyczne magazyny blach, systemy sortujgce oraz bardzo zaawansowane, kompleksowe rozwigzania umozliwia-
jace prace w cyklu automatycznym kilku wycinarek laserowych jednoczes$nie.

Zawsze w gotowosci!
A co, jesli chcesz rozpocza¢ dziatanie na matg skale, jesli nie wiadomo, co przyniosg kolejne lata? Zaden problem — nasze rozwigzania w dzie-

dzinie automatyzacji mozna doinstalowaé w dowolnym czasie wraz z rosngcymi potrzebami firmy. Mozliwa jest takze integracja naszych wy-
cinarek laserowych z systemami automatyzacji innych producentéw — z checig dostarczymy niezbedne informacje na ten temat.

Zatadunek | roztadunek W nagaz) Zatadunek i roztadunek z kompaktowym magazynem Zatadunek i roztadunek z rozl
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Skazany przez innych produentéw na brak wyboru? =8 =~

Mamy wiele pakietow oprogramowania.

Mozesz wybrac najlepszy dla siebie.

Wybor odpowiedniego systemu CAD/CAM jest klu- Bez wzgledu na to jaki system CAD/CAM wybie- Czy zatem juz wiesz z jakich maszyn bedziesz korzy-
czem do wydajnosci wycinarki laserowej. Ale czy to rzesz, nasz system sterowania bedzie gotowy do staé, powiedzmy przez najblizsze 10 lat? Czy fak-
powinien by¢ tylko prosty program do obstugi pod- wspotpracy. Nie ograniczamy ani nie blokujemy tycznie praca z kilkoma systemami CAD/CAM jest
stawowych funkcji? A moze kompleksowe rozwigza- mozliwosci programéw oferowanych przez nieza- konieczna, jesli posiadasz maszyny réznych produ-
nie zintegrowane z systemem ERP, umozliwiajgce leznych producentdw. centow?
planowanie produkciji i programowanie wielu maszyn.
Dzigki niezaleznym systemom CAD/CAM mozesz
tworzy¢ programy na maszyny réznych producen-
tow. W ten sposéb kupujesz nie tylko oprogramo-
wanie, ale takze swego rodzaju niezaleznos¢é.

SIGM/ANEST i znacznie wigcej

Z_ Neamrii m1asZe W\7Ec/>r‘



Kluczowe komponenty produkowane
przez Mitsubishi Electric

Doswiadczeni i wymagajacy Klienci niekiedy zagladaja do szafy elek-
trycznej, zeby sprawdzic¢ ile nazw producentéw widnieje na zamonto-
wanych komponentach. Ci, ktérzy wybierajg z rozwaga zawsze bede

po bezpiecznej stronie.

o e

MLIO1SeX PLUS

Zrodta lasera Falowniki

Serwowzmacniacze

Przetgczniki

Silniki serwo

Gtowice tnace Sterowniki CNC

Wazne: bezpieczenstwo inwestycijil

Dlaczego produkcja kluczowych komponentow we wtasnym zakresie ma znaczenie?

Zadnych kompromiséw

Tylko wtedy, gdy we wtasnym zakresie projektu-
jesz i produkujesz wszystkie kluczowe kompo-
nenty — od sterownikow CNC, przemiennikéw cze-
stotliwosci, serwowzmacniaczy i silnikéw serwo
do ptyt elektronicznych i przekaznikéw — mozesz
je precyzyjnie dostosowac do potrzeb. Tylko wtedy

masz catkowitg kontrole nad utrzymaniem jakosci
na najwyzszym poziomie. Koniecznos¢ pozyska-
nia tych komponentoéw od wielu producentéw cze-
$ciej zmusza do kompromisu. Niedogodnosci z
tym zwigzane nie sg czesto oczywiste na pierwszy
rzut oka, lecz predzej czy pdézniej ujawniajg sie,
gdy caty system zawiedzie.

Wieksza wiedza, lepsze rezultaty

Produkcja kluczowych komponentéw we wtasnym
zakresie oznacza takze wiecej specjalistycznej
wiedzy, ktora potem jest niejako wbudowana w
kazda maszyne spod znaku Mitsubishi Electric.
Montaz wielu komponentéw roznych producentéow
wigze sie z nieuniknionym, wyzszym ryzykiem
zwigzanym z kompatybilnoscia i niezawodnoscia,
ktére moga dac¢ o osobie zna¢ w p6Zniejszym cza-
sie.

gi?r‘a\wéz/v Z aninmn Foéim'sz_esz, Lom‘!’ra\L‘!’.

Dostepnosé czesci

Najbardziej niepewna w dtugoterminowej inwesty-
cji jest kwestia niezawodnosci technologii oraz
dostepnosc¢ czesci zamiennych. My nie tylko mon-
tujemy nasze wycinarki laserowe, my je produku-
jemy z wtasnych komponentéw. Jestesmy nieza-
lezni od dostawcOw zewnetrznych, a to oznacza
natychmiastowg dostepnos$¢ czesci dzis i przez
wiele nastepnych lat. Z nami warto$¢ Twojej inwe-
stycji nie bedzie zalezna od kondycji innych.




e g
ey

/budowane na lata —

dostarczane w ciggu kilku dni!

Odnoszace sukcesy firmy muszg szybko reagowac na wymogi stawiane przez rynek. W tym celu potrzebujg partnera, ktéry jest w stanie
szybko zrealizowaé¢ dostawe nawet w przypadku duzej kumulacji zaméwien. W przysztosci bedzie to miato coraz wieksze znaczenie.
Inwestycja jest bezpieczna tylko wtedy, gdy wszystkie wymagane czesci zamienne znajduja sie w magazynie, a wymagany serwis jest do-
stepny lokalnie.

Tylko firma produkujgca wszystkie kluczowe komponenty we wtasnym zakresie (sterowniki CNC, Zzrédta la- W Mitsubishi Electric mozesz zamoéwi¢ czesci nawet
sera, gtowice tnace, silniki serwo, serwowzmacniacze, falowniki, wytgczniki itp.) i tym samym niezalezna do 30-letnich uktadéw sterowania CNC. W Europie

od poddostawcdw, moze realnie zagwarantowac dostepnos$é czesci przez lata a nawet dekady. To oznacza czesci sg dostepne bezposrednio u lokalnych deale-

bezpieczenstwo dla Twojej inwestyciji. réow lub z magazynu centralnego w Niemczech.
Podczas wizyty w naszej europejskiej siedzibie w
Ratingen bedziesz mdgt sie przekonaé, ze nie dzia-
tamy w perspektywie lat, lecz catych pokolen.

MELDAS 300

W sprzedazy od 1986r. — 31 lat wsparcia bez korica!

Cem[m7 Réj cZas.



Serwis.

Jestesmy tu, aby pomagac.

Szkolenia

S3 niezbedne, aby efektywnie korzysta¢ z techno-
logii laserowej. Zaleznie od zyczenia Klienta, szko-
lenia sg prowadzone w siedzibie Klienta lub w cen-
trach testowych naszych autoryzowanych
dystrybutorow.

Wsparcie techniczne zdalne lub bezposrednie
Nasz zespot sktadajacy sie z wysoce wykfalifikowa-
nych specjalistéw jest do Twojej dyspozyciji. Poprzez
telefon, mail, zdalne potaczenie, wizyte, zawsze
otrzymasz najlepsze wsparcie i nigdy nie pozosta-
niesz z nierozwigzanym problemem.

Z_avvsz,a /or-o—CesJomo\lme WSF&J‘CJQ.

Pakiet komfortu

Majac niezawodny system laserowy od teraz mozesz
koncentrowac sie wytgcznie na prowadzeniu biznesu.
Z partnerem, ktory jest tuz obok i ma doswiadczenie
liczone w dekadach jestes bezpieczny.
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ML3015 SR-F

ML3015 eX-F Plus

Budowa maszyny

Sterowanie

Zakres pracy gtowicy 0s X
0sY
0sz

Powtarzalnos¢ pozycjonowania

Maks. wymiary arkusza

Max. waga arkusza

Wymiary Wycinarka laserowa ze zmieniaczem
palet

Zrédto lasera
Waga Wycinarka ze zrodtem lasera

Zmieniacz palet

Typ lasera
Moc lasera

Gtowica tngca

Budowa maszyny

Sterowanie

Zakres pracy gtowicy 0s X
0sY
0sz

Powtarzalno$¢ pozycjonowania

Maks. wymiary arkusza

Maks. waga arkusza

Wymiary Wycinarka laserowa ze zmieniaczem palet
Zrédto lasera

Waga Wycinarka ze Zrédtem lasera
Zmieniacz palet

Typ lasera

Moc lasera

Moc impulsu

Gtowica tngca

To Z,majé% Masz7m% OJFOWIQJVH&L Jo

Ekran dotykowy 15" Mitsubishi-Electric
3100 mm
1565 mm

150 mm

3050x 1525 mm

930 kg

10210x 3 130 mm

8 600 kg
2100 kg

F20/ F40
2/4kW

PH-F2

3100 mm
1565 mm

150 mm

3050 x 1525 mm

930 kg

10210x 3 130 mm

7 500 kg
2100 kg

32XP
2,7 kW
3,2 kW

latajgca optyka
Ekran dotykowy 19” Mitsubishi-Electric
3100 mm
1565 mm
150 mm
+ 0,01 mm
3050 x 1525 mm

930 kg

10210 x 3 130 mm

zintegrowane
9300 kg
2100 kg

F40 / F60 / F80
4/6/8kW

Zoom Head

latajgca optyka
Ekran dotykowy 15" Mitsubishi-Electric
3100 mm
1565 mm
150 mm
+ 0,01 mm
3050 x 1525 mm

930 kg

10210x3130 mm

8500 / 8 700 kg
2100 kg

45CF-R / 60XF
4,5/ 6 kW
5/7kW

PH-XS

Ekran dotykowy 15" Mitsubishi-Electric
4100 mm
2100 mm

150 mm

4050 x 2060 mm

1650 kg

13 053 x 3450 mm

11 000 kg
4000 kg

F40/F60 / F80
4/6/8kW

Zoom Head

4100 mm
2100 mm

150 mm

4050 x 2060 mm

1650 kg

13 050 x 3 450 mm

2600 x 2150 mm
12 000/ 12 200 kg
4000 kg

45CF-R / 60XF
4,5/ 6 kW
5/7kW

£ Dane techniczne
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Gaz pomochiczy F40 F60 F80
Zoom Head Zoom Head Zoom Head

Grubos$¢ materiatu w mm (nominalna/maksymalna)

Tlen 4/16 6/19 25/28 25/28 25/28
Stal zwykta

Azot 4/5 5/6 6/9 6/9 8/12
Stal zwykta, galwanizowana | Azot 2/3 3/4 3/4 3/5 3/5
Stal nierdzewna Azot 5/12 8/20 20/22 25/28 25/28
Aluminium Azot 5/8 8/15 15/18 25/28 25/28
Miedz Tlen 4/5 5/6 6/8 8/10 8/10
Mosiagdz Azot 4/5 8/12 12/15 15/18 15/18

Grubo$é materiatu w mm (nominalna/maksymalna)

Tlen 19/22 25/28 25/28
Stal zwykta

Azot 3/4 6/9 8/12
Stal zwykta, galwanizowana | Azot 3/4 3/4 3/5
Stal nierdzewna Azot 12/15 20/22 25/28
Aluminium Azot 10/12 15/18 15/20
Miedz Tlen 2/3 3/4 3/5
Mosigdz Azot 2/3 3/4 3/5

Powyzsze zakresy odnoszg sie do materiatéw przeznaczonych do obrébki laserowej oraz przy zatozeniu, ze maszyna jest w dobrej kondycji.

Jako$¢ materiatu oraz geometria wycinanych detali ma wptyw na jakos¢ ciecia oraz maksymalng grubos¢.

Notatki

£ Dane techniczne
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Partnerzy Certyfikat

Sauber F1"Team

MARVFAETURING FARTRER

Informacje o prawach autorskich do zdje¢, prawach do znaku towarowego i inne informacje prawne znajdujag

Zastrzega sie prawo zmian technicznych i btedéw / Stan na: Maj 2018 / nr art. 336983
sie na stronie www.mitsubishi-laser.de/notices
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